Instruccion de Uso

16 de febrero de 2007
Version: no. 3

Icosit Phosphate Primer

Icosit Phosphate Primer
Imprimacidén epoxi anticorrosiva de 2 componentes

Descripcion
del Producto

Icosit Phosphate Primer es un fondo anticorrosivo de alta performance para todo
tipo de superficies metélicas. Presenta excelente adherencia y resistencia quimica,
lo cual lo hace ideal para condiciones muy exigidas en las cuales se dara una
terminaciéon con esmaltes epoxi o0 poliuretanicos. lcosit Phosphate Primer es de
dos componentes, y su composicién quimica esta basada en resinas epoxi —
poliamida, fosfato de zinc.

Usos

Icosit Phosphate Primer es especialmente indicado para su uso como:

B Imprimacion de taller. Shop Primer.

B Icosit Phosphate Primer posee excelente adherencia sobre materiales tales
como acero, fundiciones, sobre uniones, soldaduras y zonas de dificil
accesibilidad para otras imprimaciones.

B Icosit Phosphate Primer es fondo anticorrosivo e imprimacién para aplicar
pinturas y revestimientos epoéxidicos o poliuretanicos sobre metales, tales como
Sikaguard®-62, Sikaguard®-63, Inertol® Poxitar F, Sikaguard®-65, Icosit
Poliuretano UV 6 Icosit Poxicolor Autoimprimante.

El sistema formado por Icosit Phosphate Primer + Inertol® Poxitar F es una
extraordinaria proteccién para estructuras de hierro en contacto con aguas saladas
o soluciones de productos quimicos.

Su campo de utilizaciéon abarca las obras portuarias y sanitarias, las construcciones
hidraulicas, la industria naval, las plantas de tratamiento de aguas y efluentes
industriales, la proteccion interior de tanques, silos, equipos industriales, etc.

Ventajas

Icosit Phosphate Primer ofrece las siguientes ventajas:

Excelente adherencia a los distintos soportes que puedan presentarse.
Buena proteccion anticorrosiva.

Excelente acabado y resistencia a la humedad.

Facilidad de aplicacion.

Cuando se aplica proyectado (Airless), provee un alto espesor por capa.
Libre de plomo y cromatos.

Resistencia al choque y al impacto.

Resistencia a la abrasion.

Buena flexibilidad.

Mejora la adherencia de los revestimientos a los que sirve de base.

Datos del Producto

Almacenaje: En lugar seco y fresco, a temperatura entre +10 y +25°C.

Vida util: 12 meses desde su fecha de fabricacién, en su envase de origen bien
cerrado y no deteriorado.

Forma de Entrega: En juegos de 3,6 litros. (Componente A+B)
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Datos Técnicos

Tipo: Resina epoxi y fosfato de zinc de dos componentes.

Color: Rojo 6xido.

Densidad: Aproximadamente 1,30 kg/It.

Contenido de sdlidos: En volumen: aprox. 50%. En peso: aprox. 67%.

Pot life (a + 25°C) por 4 litros: Aproximadamente 8 horas.

Temperatura del soporte: Minima: 8°C / Maxima: 30 °C.

Tiempos de secado (a + 25°C): Al tacto: menor a una hora / Secado total max.:
aprox. 3 horas.

Tiempo de espera entre capas (a + 25°C): Minimo: 6 hs / Maximo: llimitado.
Relacion en peso entre los componentes: A:3,00; B:1,00.

Aplicacion y Consumo

a) Preparacion de la superficie:

Para superficies de acero la preparaciéon exige un arenado grado Sa 2 2 segun la
Norma DIN 55926, parte 4 o similares. En el caso de superficies de aceros
austeniticos, ferriticos o martensiticos se debe utilizar granalla de carbono de silicio
y otros materiales de especial dureza.

Para superficies galvanizadas o aluminio, donde su uso principal es como puente
de adherencia, los requerimientos van encaminados a la eliminacion de
suciedades, polvo, aceites, grasas, etc. En el caso de las superficies zincadas
(galvanizadas) podemos aplicar una solucién limpiadora, preparada por ejemplo,
tomando 10 litros de agua sobre los que se anade '2 litro de disolucion de
amoniaco (sin perfumar) del 25% y un poco de detergente (sin ceras), con un
esponjado abrasivo, para terminar aclarando con abundante agua. Puede
aplicarse, también, directamente una limpieza con chorro de vapor de agua,
cuando se trata de grandes superficies. En todos los casos sugerimos estudiar cual
de los métodos de preparacion superficial es la mas adecuada.

b) Mezclado:

Homogeneizar primero por separado los dos componentes y verter a continuacién
el componente B en el recipiente del componente A, procediendo al mezclado de
ambos hasta su total homogeneizacion, durante aproximadamente 3 minutos. Se
utilizara preferentemente una mezcladora eléctrica de baja velocidad. Evitar en lo
posible la oclusién de aire. Debe prestarse especial atencion al fondo y paredes del
recipiente para que no se produzcan volimenes muertos donde no se hayan
mezclado bien los componentes.

c) Colocacion:

Icosit Phosphate Primer puede ser aplicado mediante:

Brocha o rodillo: pintando siempre en la misma direccién. En el caso de estructuras
de dificil acceso (barandas, postes, guardas metalicas, angulos, etc.) la aplicacién
con rodillo no permite conseguir el espesor de pelicula medio seco requerido. En
esos casos conviene utilizar otros métodos de aplicacion.

Pistola convencional o aerogréafica: Se debe realizar con equipos de alta presion,
con diametro de boquilla de 1,5 — 2,5 mm, y una presién de 3-5 bar. Es obligatoria
la utilizacion de filtros de aceites y agua.

Proyectado mediante Airless: La presion en la pistola debe ser del orden de 180
bar, el diametro de la boquilla de 0,42-0,53 mm y el &ngulo de atomizacién de 40°a
80°.

d) Limpieza: Los utiles y herramientas se limpiaran inmediatamente después de su
uso con Sika® Diluyente-EP. Icosit Phosphate Primer endurecido sélo puede
eliminarse por medios mecanicos.

Consumo: El rendimiento tedrico es de 6,25 m2 / It para un espesor de pelicula
seca de 80 micrones.

Nota: Para calcular el consumo real tomar en cuenta las pérdidas de material
durante la aplicacion e irregularidades de la superficie.

2/3



Indicaciones La temperatura del soporte debe ser como minimo de + 5° C, teniendo en cuenta
importantes que esta temperatura sera en 3° C superior al “punto de rocio”.
El intervalo 6ptimo de trabajo estd comprendido entre los +15 y +20°C. Si la
temperatura es inferior a +15°C, debe adicionarse entre un 3% y un 5% de Sika
Diluyente EP para corregir la viscosidad.
El tiempo de espera entre capas a +20°C sera de un minimo de 6 horas y un
maximo ilimitado.
No obstante, previa aplicacion de capas consecutivas, debe ser eliminada la
posible contaminacion existente (polvo, restos de soldadura, etc.) por medios

adecuados.
Indicaciones de Utilizar guantes de goma vy proteccion ocular y respiratoria durante su
Proteccion Personal y del manipulaciéon. Durante la aplicacion y el curado en areas cerradas, sétanos,
Medio Ambiente galerias, depdsitos, etc. debe existir una ventilacion adecuada. Debe apagarse

cualquier fuente de calor o fuego (evitando el riesgo de explosion o incendio) y
todos los equipos eléctricos deben estar acogidos al Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension.

Contiene solventes volatiles. PRODUCTO INFLAMABLE.

Para cualquier aclaracion, consulte con nuestro Servicio Técnico.

No arrojar el producto a la tierra o a cursos de agua o desagles. Si fuera
necesario, consultar la HOJA DE SEGURIDAD DEL PRODUCTO, solicitdndola al

fabricante..
Advertencias al Esta informacién y, en particular, las recomendaciones relativas a la aplicacion y
Comprador uso final del producto, estan dadas de buena fe, basadas en el conocimiento y la

experiencia actual de Sika de sus productos cuando son correctamente
almacenados, manejados y aplicados, en situaciones normales, dentro de su vida
Util y de acuerdo con todas y cada una de las recomendaciones de Sika. En la
practica, las posibles diferencias en los materiales, soportes y condiciones reales
en el lugar de aplicacion son tales, que no se puede ofrecer de la informacion del
presente documento, ni de cualquier otra recomendacion escrita, ni de consejo
alguno brindado, ninguna garantia en términos de comercializacién o idoneidad
para propositos particulares, ni obligacién alguna fuera de cualquier relacién legal
que pudiera existir. Corresponde al usuario evaluar la conveniencia de los
productos para la aplicacién y la finalidad deseadas. Sika se reserva el derecho de
modificar las propiedades de sus productos en cualquier momento y sin necesidad
de notificacion alguna. Se reservan los derechos de propiedad de terceras partes.
Los pedidos son aceptados bajo las presentes condiciones y de conformidad con
los términos de las Condiciones Generales de Venta y Suministro al momento de
efectuarlos. Los usuarios deben obligatoriamente conocer y utilizar la version ultima
y actualizada de las Hojas de Datos de Productos, copias de las cuales se
mandaran a quién las solicite.
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